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GROGER & OBST

Profigerate fiir Gasanalytik

Im Bereich Gasanalytik bieten wir Gasaufbereitungen
und Messgerdte fir die Online-Messung von z.B.
CH,, CO,, O,, SO, und ATC (Gesamt-Kohlenstoffgehalt
in Gas), sowie anderen chemischen Gasbestandteilen an.

Es kommen eigene patentierte Messverfahren und
Messgasaufbereitungssysteme zum Einsatz.

Dabei kommt der Messgasaufbereitung die notwendige
Aufmerksamkeit zu Teil, um Querempfindlichkeiten
der Analysatoren zu vermindern und wiederholgenaue
Messergebnisse Uber die gesamte Lebensdauer der
Messqgerate sicherzustellen.



MESSSEITE (2)

VERGLEICHSSEITE (3)

REAKTOR 1000° (4)

GASKUHLER (6)

FILTER (7)

MEMBRANPUMPE (8)

REAKTOR 120° (5)

GASKUHLER (6)

FILTER (7)

MEMBRANPUMPE (8)

ANALYSE 1

ANALYSE 2

OPTION

DAS ATC ANALYSEVERFAHREN

Aus dem zu prifenden Gas wird kontinuierlich Proben-
gas (ca.120l/h) entnommen (1).

Der Gasstrom wird gleichmafig auf die symmetrisch/
parallel verlaufende Mess- (2) und Vergleichsseite (3)
aufgeteilt.

Der Gasstrom auf der Messseite wird durch einen
auf 1.000° C beheizten Reaktor (4) mit katalytisch,
beschichteter Fullung geleitet. Auf der Vergleichs-
seite wird das Gas durch einen auf 120°C beheizten
Reaktor (5) geleitet, um eine Ablagerung von Wasser
oder Kohlenwasserstoffen zu vermeiden.

Danach wird das Mess-/Vergleichsgas durch einen
Gaskuhler (6) zum Trocknen geleitet (das anfallende
Kondensat wird abgeleitet) um anschliefend zum
Entfernen von S@ure und Partikeln durch die Filter (7)
gefuhrt zu werden.

Danach erfolgt die Massendurchflussregelung mittels
Membranpumpe (8) und Durchflussregler.

Analyse 1: Die CO,-Konzentration des Gases in der
Messklvette wird mit der Vergleichsklivette mittels
der CO,-Messzelle verglichen.

Analyse 2: Analog dazu wird parallel die Konzentra-
tions-Differenz an CH, (Methan) zwischen Vergleichs-
kOvette und Messkuvette gebildet.



GO-ATC &
GO-MINI-ATC

Der GO-ATC und der GO-Mini-ATC
sind Online-Analysesysteme, die
z.B. den Gesamt-Kohlenwasserstoff
(Total Hydro Carbon)-Anteil in der
Luft bestimmen.

ONLINE-ANALYSESYSTEM

Dieses Verfahren (Patent-Nr. 10 2009 017 932) kann zur
Online-Messung von Kohlenwasserstoffen und anderen
chemischen Bestandteilen in vielen Bereichen der In-
dustrie und Forschung, z.B. im Reinstgas- und Atemgas-
bereich, chemische Industrie, insbesondere Petroche-
mie, Raumluftiberwachung, Klartechnik usw. eingesetzt
werden.

Der GO-ATC (Air Total Carbon) dient zur Bestimmung
des Gesamt-Kohlenwasserstoff-Anteils der Luft (optio-
nal auch weitere Gaskomponente). Zeitgleiche Online-
Messung von Methan zur Bestimmung des NMHC (None
Methane Hydrocarbons)-Wertes. Anders als bei her-
kdmmlichen Luftmessungen wird nicht der Absolutwert
des organisch gebundenen Kohlenstoffs im Gasstrom
ermittelt, sondern es wird das Delta aus den Konzentra-
tionen von zwei Gasstromen gebildet. Die Bestimmung
der Messwerte erfolgt durch Umrechnung der CO,-Kon-
zentration in den Gasstréomen.

Filteriberwachung

Imissions- und Emissions-
messung

Industrie, wie chemische-
insbesondere petrochemische

Industrie Vorrichtung zur Messung

Forschungseinrichtungen im Absolut CO,

Reinstgas- und Atemgasbereich Vorrichtung zur Messung
Klartechnik im Abwasserbereich anderer Gase

zur MethanolUberwachung Software
Krankenhauser zur Klima- Weitere Optionen auf Anfrage

anlagentberwachung
Luftfahrt zur Uberwachung
der Kabinenluft
Chemische Labore

Reinraumiberwachung

Kontinuierliche
Messwerterfassung

Kein Verbrauchsmaterial
Keine Reinstgase

Niedrige Betriebskosten
Auflésung 0,01 ppm

Echte Online-Messung

Keine Null-Luft / kein Brenngas
Optional sind Fernwartung
und Datenabfrage per LAN,
WAN und GSM / UMTS madglich
Ungeféhrliche, einfache und
umweltgerechte Handhabung
Automatische Kalibrierung

NDIR Gasanalysator

DAS LEISTUNGSPROFIL GO-ATC & GO-MINI-ATC

Ultramat 6

Kleinster Messbereich GO-ATC

0,01 ppm

Zulassiger Wassergehalt Probengas

8,00 ml/h / 500 ml/h pro Kanal

Anzeige

LCD

Grenzwerte

4

Ausgangssignale

0/2/4-20mA/ serielle Schnittstelle

Betriebstemperatur Oxidationsofen

1.000 °C

GO-ATC: ca. 240 Min.

Aufheizzeit GO-Mini-ATC: ca. 60 Min.
o) Tai GO-ATC: ca. 20 Sec.
90%-Zeit GO-Mini-ATC: ca. 10 Sec.
. GO-ATC: Peltierkiihler GO-PK2
GaskUhler

GO-Mini-ATC: GO-ATC Kuhler

Forderleistung Rohprobe

ca. 2 x1Imin.

Leistungsaufnahme

GO-ATC: max. 2800 W
GO-Mini-ATC: max. 350 W

Netzanschluss

230V,50 Hz

Umgebungstemperatur

+5 bis +30 °C

Abmessungen (HxBxT)

GO-ATC: ca. 1150mm x 560mm x 600mm
GO-Mini-ATC: ca. 450mm x 440mm x 320mm

Gewicht

GO-ATC: ca. 85 kg
GO-Mini-ATC: ca. 30 kg

Auto. 0-Punkt Abgleich

Ja/ Selbstkalibrierung

Probenberihrende Werkstoffe

Keramik, Glas, Viton, PVC, VA




GO-2 KANAL
GASPUMPE

2-Kanal Membranpumpe mit
elektromagnetischem Antrieb
(fuar Dauerbetrieb geeignet).

Flexibel durch zwei getrennte Gaswege. Die Pumpe ist wartungs-, gerduschs- und vibrationsarm.

Der Pumpenkopf ist aus Kunststoff oder auch aus Aluminium erhéltlich.

Die Membranen aus hochwertigem Material sind die einzigen Verschleif3teile und leicht auszuwechseln.

DAS LEISTUNGSPROFIL

Netzanschluss 230V /50 Hz
Leistungsaufnahme 5W
Forderleistung drucklos ca. 150 I/h je Kanal

Hohe ca. 65 mm

Breite ca. 73 mm

Tiefe ca.145 mm




DIE GO-PK SERIE

Systeme zur Kiihlung des
Gases, um den enthaltenen
Wasserdampf abzuscheiden.
Durch den Kiihlvorgang mit
den Geraten der GO-PK Serie
erhalten Sie genaue Mess-
ergebnisse und vermindern
Auswaschungsverluste.

Die Messgasaufbereitung vor
einer Gasanalyse erfordert in
den meisten Féallen neben an-
deren Mafnahmen auch eine
Kihlung des Gases, um ent-
haltenen Wasserdampf abzu-
scheiden.

Dabei ist es wahrend des Kahl-
vorganges unabdingbar, Aus-
waschungsverluste an Ziel-
substanzen der Gasanalyse
zu verhindern, um maglichst
genaue Messergebnisse zu er-
halten. Anzustreben sind in der
Praxis also vernachlassigbar
geringe Absorptionen der Ziel-
substanzen im ausfallenden
Kondensat, die entweder idea-
lerweise nicht messbar sind
oder deren Grof3e sich inner-
halb der Messtoleranzen der
Analysengerate beweqgt.

Zyklon-Warmetauscher

Dies erreicht man, indem der im Gas enthaltene Wasser-
dampf mdglichst rasch und vollstdndig kondensiert und
sofort aus dem weiteren Gasweg entfernt wird.

Kompaktes Design
Mit integrierten Zyklon-Warmetauscher,

pat. DPB 38 33192

Innerhalb von ca. 10 Min. betriebsbereit
Verhilft zu genauen Messergebnissen
Auswaschungsverluste werden vermindert

Hierfur kommt der Geometrie des Kondensatabscheiders /
Warmetauschers im Kalteblock eines Kuhlers besondere
Bedeutung zu. In Abwandlung des Zyklon-Prinzips eines
Feststoffabscheiders erzwingen die Form des Kontaktab-
scheiders und die daraus resultierende Gasfuhrung in den
Messgaskuhlern GO-PK und GO-EPK den sofortigen Kon-
takt des Gases mit der kaltesten Stelle der Wandung. Die
schlagartige Abkuihlung auf ca. 5 °C bewirkt den Ausfall
der Hauptmenge des Kondensats im unteren Viertel des
Warmetauschers. Das Kondensat flief3t nach unten ab, das
Messgas wird nach oben weitergefihrt.

Die geringe innere Oberflache und das kleine Volumen
des patentierten Warmetauschers tragen weiter dazu bei,
Substanzverluste zu vermindern.

Die Messgaskihler GO-PK und GO-EPK kénnen mit einem
bzw. zwei Warmetauschern ausgestattet werden. Die
gunstigen Bauformen ermdglichen den einfachen Einbau
in Analysenschranke, das Modell GO-EPK kann in 19%-
Einschubgehé&use integriert werden.

Die Messgaskihler GO-PK und GO-EPK sind auch
wesentlicher Bestandteil der Kuhlsysteme GO-PP,
GO-PKK, GO-PKF und der Messgasaufbereitungs-
systeme GOT, GOE und GOM.

Zur Wandmontage geeignet (GO-PK)
Zum Einbau in 19“-Einschubgehause (nur GO-EPK1)

Halterung zur Wandmontage
Transportschutz
Tragbare Ausfihrung mit Griff (nicht bei GO-EPK 1)

DAS LEISTUNGSPROFIL DER GO-PK SERIE

Warmetauscher

GO-PK1und GO-EPK1/1 Zyklonabschneider aus DURAN
GO-PK2 und GO-EPK2 / 2 Zyklonabschneider aus DURAN

Volumen der Warmetauscher

GO-PK1und GO-EPK1/ 25 ml
GO-PK2 und GO-EPK2 / 50 ml

Ausgangstaupunkt

Werkseitig eingestellt auf + 5 °C,
optischer Alarm bei Abweichung um + 3 °C

Alarmausgang

potenzialfreier Temperatur-Alarmkontakt / Wechsler,
max. 250 V/30 W

Eingangstaupunkt

GO-PK1 max. 65 °C
GO-PK2 max. 70 °

CGO-EPK1 max.55°C
GO-EPK2 max.60°C

Kuhlleistung ca. 110 kJ/h

GO-PK1und GO-EPK1/50-1501/h
Durchfluss GO-PK2 und GO-EPK2 / 50 - 250 I/h
Umgebungstemperatur +5 bis +30 °C

Betriebsbereit

innerhalb ca. von 10 Minuten (abhangig von
der Umgebungstemperatur)

Peltier-Element

Funktionsuberwacht mit optischer Meldung

Leistungsaufnahme

max. 100 VA

Betriebsdruck

max. 4 bar

Gasanschlisse

Rohr 4 x 6 mm, Glas

Kondensatablauf

Rohr 10 x 12 mm, Glas

Abmessungen (ca.)

GO-PK1und GO-PK 2 /L 250 x T120 x H 210 mm
GO-EPK1  L205xT155xH125 mm
GO-EPK2 L225xT155xH 125 mm

Gewicht (ca.)

GO-PKI 6,0 kg
GO-EPKI  4,5kg
GO-PK2  Tkg
GO-EPK2 5kg

Netzanschluss

230V, 50 Hz (andere auf Anfrage)




DIE GOT-SERIE
EMISSIONSANALY-
TIK MIT EINWAND-
FREIEN MESSER-
GEBNISSEN

Erzielen Sie eine optimale Auf-
bereitung des zu analysierenden
Gases mit dem patentierten Mess-
gasaufbereitungssystem GOT.
Wirksame Kombination von Peltier-
Kiihler mit Zyklon Warmetauscher
(Patent-Nr. DPB 38 33 192),
Filtern und Permeationstrocknern,
die das Messgas zuverlassig
entstaubt und trocknet.

Einwandfreie Messergebnisse in der Emissionsanalytik
setzen eine optimale Aufbereitung des zu analysierenden
Gases voraus. Erfahrungsgemap reicht es nicht immer
aus, Messgase durch Abkihlen auf ca. + 5 bis + 8 °C zu
entfeuchten. Der restliche Wassergehalt von etwa 8 g/m?3
ruft Schwankungen in den Messergebnissen der Gasana-
lysatoren hervor, die sich auch durch Einkalibrieren kon-
stanter Querempfindlichkeiten nicht beseitigen lassen.
Treten zudem aggressive Komponenten wie SO, im
Messgas auf, so sind bei ungenugender Entfeuchtung
Schadigungen an den Analysatoren zu erwarten.

Aerosole und Stérkomponente werden
zurlickgehalten
Zuverlassiges Entstauben und Trocknen

des Messgases

Ein Gerat fir Kuhlen, Filtern und Trocknen
Ubersichtliche Aufbereitung auf Montageplatte
Schnelle Betriebsbereitschaft in ca. 10 Min.

Die patentierten Messgasaufbereitungssysteme der
Serien GOT 100 und GOT 200 (DBP 37 16 350) bieten
als Komplettldsung eine wirksame Kombination von
Peltier-Kuhler mit Zyklonwarmetauscher (pat. DPB 38 33
192), Filtern und Permeationstrockner, die das Messgas
zuverlassig entstauben und trocknen. Zuséatzlich werden
Aerosole und Stérkomponente zuriickgehalten. Der damit
zu erzielende Ausgangstaupunkt liegt unter -10 °C und
stellt sicher, dass keine weitere Kondensation im Gasana-
lysator zu erwarten ist.

Die Eignungsprufung fur die Emissionstiberwachung nach
TA Luft und13. BImSchV haben die Messgasaufbereitungs-
systeme der Serien GOT 100 und GOT 200 bestanden.

Netzversorgungsstecker fur beheizte
Gasentnahmesonde

Netzstecker und Temperaturregler flr

beheizte Analysenleitung

Halterung fur beheizte Analysenleitung

zur Anbringung am Koffer

Membranfilter mit Kondensatwachter zur Ab-
schaltung der Messgaspumpe bei Feuchteeinbruch
Bauform GO-M zum Einbau in Analyseschranke

DAS LEISTUNGSPROFIL DER GOT-SERIE

Peltier-Kuhler GO-PK 1 oder GO-PK 2 mit Zyklon-

Kuhler warmetauscher, funktionsiberwachtes Peltier-
Element, potenzialfreien Temperaturalarmkontakt
Umgebungstemperatur max. 30 °C

Kihltemperatur

+5 bis +8 °C geregelt

Kihlleistung

110 kJ/h

Durchfluss

GOT-100: 50 bis 120 I/h
GOT-200: 50 bis 200 I/h

Eingangstaupunkt

max. 70 °C

Ausgangstaupunkt

< -10 °C, abhéngig von Eingangstaupunkt und
Durchfluss

Kondensatabfluss

GOT-100: 1 Pumpe Forderleistung 0,5 I/h

im Sammelgefaf3 11

GOT-200: 2 Pumpen Férderleistung je 0,5 I/h
im Sammelgefap 11

Filter

Aerosolfilter, Membranfilter 10 p

Trocknung

Peltierelement und Permeationstrockner

Gasanschlisse

Schottverschraubungen PP 6 x 8 mm

Volumen des Gasweges

ca. 200 ml

Werkstoffe des Gasweges

Glas, PP, PVC, PTFE, PVDF Acryl

Betriebsbereit

innerhalb von ca. 10 Minuten

Leistungsaufnahme

max. 950 VA (je nach Lange der beheizten Leitung)

Netzanschluf

230V,50 Hz




DIE GO-MO SERIE:
GO-MO 1/ GO-MO 2,
ROHGASAUFBE-
REITUNG

Aufbereitung von Rohgas fir
eine kontinuierliche Gasanalyse
(Prozessanalyse).

Gase, die wie beispielsweise fur die Emissionsmessung
nach der TA Luft analysiert werden mussen, enthalten
eine Reihe von Bestandteilen, die die Gasanalyse storen.
Sie erzeugen falsche Messwerte und kénnen dartber hin-
aus die Gasanalysegerate beschadigen.

Das Messgasaufbereitungssystem der Serie GO-MO dient
dazu, ein solches Rohgas fur eine kontinuierliche Gasana-
lyse aufzubereiten (Prozessanalyse).

Stérende Bestandteile des Rohgases missen so aus dem
Messgas entfernt werden, dass die Messkomponenten
(z.B. SO,, CO, NO usw.) maglichst vollstandig im Gas er-
halten bleiben.

Das Messgasaufbereitungssystem der Serie GO-MO be-
werkstelligt diese Aufgabe mittels eines patentierten
Zyklon-Warmetauschers, der das Messgas schonend
reinigt, trocknet und Auswascheffekte vermindert.
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BESCHREIBUNG DER GERATE

Das Messgasaufbereitungssystem GO-MO 1 beinhaltet
einen Peltier-Gaskuhler, sowie eine Kondensatpumpe.

Das Messgasaufbereitungssystem GO-MO 2 beinhaltet
zuséatzlich eine Messgaspumpe. Die Kihlblocktemperatur
mit dem darin befindlichen patentierten Zyklon-Warme-
tauscher des Peltier-Kihlers ist Gber einen in der Front-
abdeckung des Gehauses untergebrachten Temperatur-
regler in einem Bereich von 3°C bis 15°C frei wahlbar.

Alle Bestandteile sind in einem Kunststoffgehduse zur
Wandmontage untergebracht. Auch ein mobiler Einsatz
ist aufgrund seines geringen Gewichts und den kompak-
ten Abmessungen jederzeit moglich.

Kompaktes Design

Kontinuierliche Aufbereitung

Schnelle Betriebsbereitschaft innerhalb
von ca. 10 Min.

Zur Wandmontage geeignet

Mit integrierten Zyklon-Warmetauscher
Kihltemperatur frei wahlbar im Bereich
von 3°C bis 15°C

Tragevorrichtung fir den mobilen Einsatz
Kombinierbar mit GO-MO 3

Kuhlung

DAS LEISTUNGSPROFIL DER GO-MO SERIE 1 und 2

Peltier-Kuhler mit Zyklonwarmetauscher

Netzanschluss

230V /50 Hz Uber Kaltgeratestecker

Leistungsaufnahme max. 65 W
Volumen Warmetauscher ca. 25 ml

Kuhlleistung Peltier-Kihler ca. 95 KJ/h
Gaseingangstemperatur max. 50 °C

Gasausgangstaupunkt

ca. 5° (je nach eingestellter KiihIblocktemperatur)

Kihlblocktemperatur

frei wahlbar zwischen 3°C bis 15°C

Durchfluss Gaspumpe

nur GO-MO 2:ca. 75 1/h

Druck / Vakuum absolut

nur GO-MO 2: 600 mbar / 350 mbar

Umgebungstemperatur

+5°C bis +30°C

Anzahl Gaseingange

Anzahl Gasausgénge

Anzahl Kondensatausgange

Betriebsbereit

innerhalb von ca. 10 Min

Gasanschlisse

Schottverschraubungen PVDF DN 06/08

Kondensatableitung

Schlauchpumpe Férderleistung ca. 0,5 I/h

Materialien der Gaswege

Glas, PVDF, PP, Viton und PVC

Abmessungen LxTxH

ca. 360 x 254 x 111 mm

Gewicht

ca. 3,9 kg



DIE GO-MO SERIE:
GO-MO 3 ROHGAS-
AUFBEREITUNG

Aufbereitung von Rohgas fiir
eine kontinuierliche Gasanalyse
(Prozessanalyse).

Das Messgasaufbereitungssystem GO-MO 3 beinhaltet
einen Permeationstrockner, einen Feinsichtfilter und
eine Messgaspumpe.

Die Gasmenge kann Uber einen Durchflussregler in
einem Bereich von 50 bis 120 I/h frei wahlbar einge-
stellt werden.

Alle Bestandteile sind in einem Kunststoffgehduse zur
Wandmontage untergebracht.

Die Anschlusse fur Messgaseingang und Messgasaus-
gang befinden sich an der Oberseite des Gehauses und
sind mit EIN und AUS gekennzeichnet:

Zum Netzanschluss 230 V AC befindet sich an der linken
Seite ein Kaltgeratestecker mit Feinsicherung. Ein entspre-
chendes Anschlusskabel befindet sich im Zubehérpaket.

FUNKTIONSWEISE DES PERMEATIONS-
TROCKNERS

Hierbei handelt es sich um einen Schlauch aus einer
selektiv durchldssigen Kunststoffmembrane, der von
einem weiteren Schlauch umschlossen ist. In diesem
auferen Schlauch stréomt ein Tragergas (i.a. Umge-
bungsluft) entgegen dem Messgasstrom.

Die Wassermolekile diffundieren durch den inneren
Schlauch aus dem Messgas in das Tragergas und werden
vom Tragergasstrom abtransportiert. Um diesen Was-
sertransport nicht zu stéren oder ganzlich zum stoppen
zu bringen, darf das Messgas keine Partikel, Aerosole
oder Wasser in flissiger Form (Tropfen) enthalten. Wir
empfehlen daher die Messgasaufbereitung GO-MO 1
oder einen anderen Kihler vorzuschalten um dies sicher
zZu vermeiden.

Kompaktes Design

Kontinuierliche Aufbereitung

Schnelle Betriebsbereitschaft innerhalb
von ca. 10 Min.

Zur Wandmontage geeignet

Tragevorrichtung fir den mobilen Einsatz

DAS LEISTUNGSPROFIL DES GO-MO 3

Trocknung

Permeationstrockner

Netzanschluss

230V /50 Hz Uber Kaltgeratestecker

Leistungsaufnahme

max. 100 W

Gaseingangstaupunkt

max. 5 °C

Gasausgangstaupunkt ca. -10° (je nach eingestellter Durchflussmenge)
Durchfluss ca.50-1201/h
Umgebungstemperatur +5 bis +30 °C

Druck / Vakuum absolut

1500 mbar / 600 mbar

Anzahl Gaseingénge

Anzahl Gasausgéange

Anzahl Kondensatausgénge

Betriebsbereit

innerhalb von ca. 10 Min.

Gasanschlisse

Schottverschraubungen PVDF DN 06/08

Kondensatableitung

Uber Membranpumpe gemischt mit Umgebungsluft

Materialien der Gaswege

Glas, PVDF, PP, Viton und PVC

Abmessungen L x T x H

ca.360 x 254 x 1T mm

Gewicht

ca.4 kg

Geratesicherung

1A, trége, 230V, 5 x 20 mm

Gerateschutzart

IP20 EN 60529

Elektrischer Geratestandard

EN 61010

Gehause

Polystyrol, Farbe grau, RAL 7035 zur Wandmontage
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MESSGAS-
KUHLSYSTEM
GO-PKK 1

Gerat zur Kihlung des Gases,
um den enthaltenen Wasser-
dampf abzuscheiden.

Vor einer Gasanalyse muss
I das Messgas gewdhnlich auf-
bereitet werden, dies erfor-
dert in den meisten Fallen eine
Kihlung des Gases, um ent-
haltenen Wasserdampf abzu-
scheiden. Zielsubstanzen der
Analyse sind dabei in jedem
Falle zu erhalten, was bei was-
serléslichen Gaskomponenten
(z.B.SO,) besondere Maf3nah-
men erfordert. Kernstlck der
Messgastrocknung ist bei dem

— Kihlsystem GO-PKK jeweils
ein Gaskuhler, in dessen Zy-
klon-Warmetauscher das Gas

Kondensal auf einen Taupunkt von 5 °C
getrocknet wird.
Zyklon-Warmetauscher

Aerosolfilter
Halterung fur beheizte Leitung
Netzstecker flr beheizte Gasentnahmesonde

und beheizte Analysenleitung
Temperaturregler fur beheizte Analysenleitung

Der patentierte Warmetauscher ermdéglicht durch seine
besondere Bauform (analog den Zyklon-Partikel-
abscheidern) die schlagartige Abkihlung des Gases,
wonach das Messgas sofort vom Kondensat getrennt
wird und im weiteren Gasweg keinen Kontakt mehr
damit hat. So werden Auswaschungsverluste wirksam
vermindert.

Zusatzlich zum Kahler enthéalt das Kihlsystem bereits
eine Pumpe zur Kondensatableitung sowie ein Auf-
fanggefaf (11). Optional kdnnen verschiedene Filter das
Kihlsystem weiter ergénzen, sowie Netzanschluss-
stecker und Temperaturregler fir beheizte Gasentnah-
mesonden und beheizte Analysenleitungen installiert
werden.

Der transportable Koffer macht das Kihlsystem GO-PKK
zum Gerat fur den mobilen Einsatz.

Kompaktes Design im transportablen Koffer

Mit einem Zyklon-Warmetauscher (pat. DPB 38 33192)
Schnelle Betriebsbereitschaft innerhalb

von ca. 10 Min.

Verhilft zu genauen Messergebnissen
Auswaschungsverluste werden wirksam reduziert
Stabiler Ausgangstaupunkt

Andere Bauformen auf Anfrage maoglich (GO-PP)

DAS LEISTUNGSPROFIL DES GO-PKK 1

Kuhlung

GO-EPK 1 mit einem Zyklon-Warmetauscher

Volumen der Warmetauscher

GO-EPK ca. 25 ml

Ausgangstaupunkt

werkseitig eingestellt auf + 5 °C,
optischer Alarm bei Abweichung um + 3 °C

Alarmausgang

potenzialfreier Temperatur-Alarmkontakt / Wechsler,
max. 250 V/30 W

Eingangstaupunkt

GO-PKK 1 max. 55°C

Kihlleistung ca. 110 J/h
Durchfluss GO-PKK1 50-1501/h
Umgebungstemperatur + 5 bis + 30 °C

Betriebsbereit

innerhalb ca. 10 min,
(abhéngig von der Umgebungstemperatur)

Peltier-Element

funktionstberwacht mit optischer Meldung

Betriebsdruck

max. 4 bar

Gasanschlisse

Rohr 4 x 6 mm

Kondensatableitung

Schlauchpumpe, Forderleistung 0,5 I/h
in Sammelgefaf (11Inhalt)

Leistungsaufnahme

max. 200 VA

Netzanschluss

230V,50 Hz

Abmessungen

ca.L450xT230 x H 310 mm

Gewicht

ca. 9 kg




BIOGASMONITOR
GO-BGM

Messgasaufbereitung und Gas-
analyse in einem kompakten
Gehause.

Fiir viele Uberwachungsauf-
gaben eine ideale Losung.

Typische Anwendung findet der Gasmonitor GO-BGM
in Kldranlagen und Deponien zur Gargasanalyse, in der
Emissionstberwachung, in der Sicherheits- und Prozess-
Uberwachung, zur Feuerungsoptimierung, Luftiberwa-
chung in Fruchtlagern, Garkellern u. a. m.

Fir Messungen nach 13. BImSchV und TA Luft sind TUV-
zugelassene Versionen verfugbar.

Der Gasmonitor GO-BGM besteht aus dem Messgaskihl-
system GO-PP1und einem Infrarot-Gasdetektor.

Im Messgaskuihlsystem GO-PP wird das Probengas auf-
bereitet (gekhlt und ggf. gefiltert) und danach dem Gas-
analysator zugefuhrt. Eine Peristaltikpumpe transportiert
das Kondensat in einen Sammelbehélter.

Der Infrarotdetektor bietet die Mdglichkeit, gleichzeitig
ein bis dreiinfrarotaktive Gase (wie CO, CO,,NO, SO, CH,)
permanent zu erfassen. Zusatzlich kann mit einem elekt-
rochemischen Sensor Sauerstoff O, bestimmt werden.

Trotz seiner kompakten Bauform kann der Gasmonitor
GO-BGM mit zahlreichen Optionen ausgestattet werden,
z.B. Filtern und Kondensatwéachter zur Abschaltung der
Messgaspumpe bei Feuchte-Einbruch.

DAS LEISTUNGSPROFIL DES GO-BGM

ALLGEMEIN
Messkomponenten C0,,CH,,CO,NO, 80,0,
M _— NDIR-Detektion, fur O, elek-
essprinzip 2

trochemischer Sensor

Messbereiche

NDIR-DETEKTOR ULTRAMAT 23

Zwei je Komponente mit
automatischer Umschaltung

Betriebsbereit

Innerhalb von ca. 10 min
(abhé&ngig von der Umge-
bungstemperatur)

Anzeige

Grof3e, hinterleuchtete
LCD-Anzeige

Folientastatur

Abwaschbare Folientastatur

Gasanschlisse

Rohrstutzen 6 mm AD

Analogausgange

max. 4, potenzialfrei,
0/2/4..20mA

Feuerungsoptimierung von
Kleinkesseln
Uberwachung der Abgas-

konzentrationen von Feuerungs-

anlagen aller Brennstoffarten

Raumluftiberwachung
Luftiberwachung in Frucht-
lagern, Gewachshéausern,
Garkellern und Lagerhausern
Uberwachung von Prozess-
fuhrungen

Kladranlagen

Kompaktes Design

Messung von bis zu vier
Gaskomponenten gleichzeitig
Maximal drei infrarotaktive Gase
Elektrochemische Sauerstoff-
messzelle

Kundenspezifische
Erweiterungen maglich

Aerosolfilter
Membranfilter
Membranfilter mit
Kondensatwéachter
Netzstecker fur beheizte
Gasentnahmesonde und
beheizte Analysenleitung
Temperaturregler far
beheizte Analysenleitung
Halterung fur beheizte
Analysenleitung

Relaisausgange 8
Bindreingange 3
Serielle Schnittstelle RS 485

Gehduse Wandgehduse, Stahl lackiert
Abmessungen ca.H610 xB 600 xT420 mm
Schutzart IP 54

Gewicht ca. 48,5 kg
Leistungsaufnahme ca. 250 VA

Netz 230V, 50 Hz

MESSGASKUHLSYSTEM GO-PP1

Kihlung

GO-PK1 mit Zyklon-Warmetauscher (pat. DBP 38 33192)

AUTOCAL

Automatischer Gerate
abgleich mit Umgebungs-
luft, Zykluszeit einstellbar
von 1bis 24 Stunden 230V,
50 Hz

Ausgangstaupunkt

Werkseitig eingestellt auf +5 °C, optischer Alarm bei Abweichung um +3 °C

Alarmausgang

Potenzialfreier Temperaturalarmkontakt (Wechsler), max. 250 V/30 W

Eingangstaupunkt max. 65 °C
Kuhlleistung ca. 110 kJ/h
Durchfluss ca. 50-150 I/h
Umgebungstemperatur +5 bis +30 °C

Peltier-Element

Funktionstiberwacht mit optischer Meldung

Kondensatableitung

Peristaltikpumpe, Foérderleistung 0,5 I/h, in Sammelbehélter 11




GASENT-
NAHMESONDE
GO-ES 250

Komplett beheizte Gasentnah-
mesonde mit innen liegendem
Grobstaubfilter.

Bereits die Entnahme eines Messgases aus einem Haupt-
gasstrom erfordert besondere Sorgfalt, um die Genauig-
keit der Messergebnisse nicht zu gefdhrden.

Das Messgas soll primér unverfélscht, aber bereits weit-
gehend von Partikeln befreit, entnommen werden, um
Verstopfungen in den weiteren Gaswegen zu vermeiden.

Dabei kommt dem Durchtritt des Gases durch die Wand
des Kamins oder Fuchses besondere Bedeutung zu. Hier
wird u. U. der Taupunkt des Messgases unterschritten,
es bildet sich Kondensat. Diese Kondensatbildung ist
unerwinscht, weil sich im Kondensat zum einen Mess-
komponenten aus dem Messgas |6sen konnen und damit
als Zielsubstanzen mengenmapig der quantitativen Ana-
lyse verloren gehen. Zum anderen beginnt damit das Zu-
setzen des Gasweges, weil sich Feinstaub mit dem Kon-
densat verbindet.

Mit dem Beheizen der Gaswege wirkt man dieser
Kondensatbildung entgegen. Die Gasentnahmesonde

Verlangerungsrohre
Prifungsanschluss im Sondenkopf

Wetterschutzhaube
Metallsinterfilter im Sondenkopf
Metallsinterfilter fir Sondenspitze

GO-ES 250 bietet hier den Vorteil, nicht nur den auf3er-
halb des Kamins liegenden Sondenkopf zu beheizen,
sondern auch das daran anschliefende Sondenrohr, das
teilweise auferhalb und teilweise innerhalb des tempe-
rierten Kamins liegt, Gber dem Sauretaupunkt zu tempe-
rieren und so die kritische Passage zu Uberbricken.

Vom Sondenkopf weg kann eine beheizte Messgasleitung
als weiteres Transportmedium eingesetzt werden, eine
Halterung dafur ist bereits vorgesehen.

Der an der Sondenspitze montierte Filter ist durch seine
grof3zigige Dimensionierung und durch seine Lage im
heif3en Rauchgas nahezu wartungsfrei.

Durch wahlweisen Einsatz oder Kombination von Verlan-
gerungssticken und / oder von Filtertragern sind aufer-
ordentlich variable Entnahmetiefen erreichbar.

Der Einsatz verschiedener Filterkdrnungen ermdglicht
die Entnahme annahernd gleicher Gasmengen aus ver-
schiedenen Entnahmetiefen im Kaminquerschnitt.
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DAS LEISTUNGSPROFIL DER GO-ES 250

Temperaturbereich

0 - 250 °C, elektronisch regelbar

Max. Entnahmetemperatur

600 °C

Lange

ca. 510 mm (ab Flansch mit Filtereinheit)

Verlangerungsrohre

250 /500 /1000 mm

Lange der Filtereinheit

ca. 180 mm

Filterkérnung

10/20p

Werkstoffe

Edelstahl 1.4571, Keramik

Montageflansch

DIN 1527, PN 6, NW 65

Gewicht

ca. 9,5 kg

Leistungsaufnahme

max. 400 VA

Netzanschluss

4-polige Rundsteckverbindung

Netz

230V,50 Hz

Mindestabnahmemenge

5 Stlck




BEHEIZTE MESS-
GASLEITUNG
GO-H 300 A

Beheizte Messgasleitung

mit flexibler Schlauchleitung
zum Erhalt der Gastemperatur,
sowie zur Vermeidung von
Kondensatbildung.

Um Messgase von der Entnahmestelle zum Messgasauf-
bereitungssystem transportieren zu kénnen, werden be-
vorzugt flexible Schlauchleitungen eingesetzt, die zum
Erhalt der Gastemperatur und zur Vermeidung von Kon-
densatbildung beheizt sind.

BESCHREIBUNG

Der medienflihrende Schlauch (mit auswechselbarer
PTFE-Seele) ist von einem feuchtigkeitsgeschitzten
Heizleiter umwickelt, thermisch isoliert und von einem
Aufenschutzgeflecht aus Polyamid umgeben. Unter dem
Heizleiter ist der Temperaturfihler (Pt100) angebracht.

Vermeidung von Kondensatbildung
Auswechselbare PTFE-Seele
Feuchtigkeitsgeschutze, thermisch isolierte
und aus Polyamid umgebene Heizleiter

Ein Ende der beheizten Messgasleitung ist mit einer
Hartkappe aus glasfaserverstarktem Kunststoff konfek-
tioniert, das andere Ende mit einer PG36-Verschraubung
abgeschlossen, zur festen Anbringung an einem Messgas-
aufbereitungssystem oder einem Analysenschrank. Die
Netz- und Fuhlerleitung ist an dem Ende mit der PG36-
Verschraubung herausgefuhrt.

Die Temperaturregelung erfolgt Uber einen externen
Temperaturregler, der auch in einem Messgasaufberei-
tungssystem eingebaut sein kann.

Mitgefiihrte Netzversorgungsleitung fur
beheizte Gasentnahmesonde
Mitgefihrte Prufgasgasseele DN 02
Auflenschutzgeflecht aus Stahl oder VA
Ringwellschlauch aus PA oder VA

DAS LEISTUNGSPROFIL DER GO-H 300 A

Regeltemperatur

Bis max. 200 °C (andere auf Anfrage)

Grundschlauch

PTFE

Seele

DN 04 oder DN 06

Gasanschluss

Seele 100 mm Uberstehend

Heizleiter

Aufbau nach DIN, feuchtigkeitsgeschatzt
mit Schutzgeflecht bis 250 °C

Temperaturfihler

Pt100

Max. Lange

50 m

Leistungsaufnahme

ca. 100 Watt/Meter

Zuleitung

3 m mit 7-pol. Rundstecker

Netz

230V,50 Hz

Prifzeichen

SEVTP20B/3 A. 1982




TEMPERATUR-
REGLER HT / HTI

Fiir die einfache Handhabung in der
Emissionsiiberwachung bietet sich
ein Messgasaufbereitungssystem
mit integriertem Temperaturregler
an. Hier unterscheiden wir zwischen
einem Mikroprozessor-Regler HT 43
und dem High Tech Integral-Tempe-

raturregler HTI 16.

MIKROPROZESSOR-REGLER HT 43

Der Temperaturregler HT 43 ist flr beheizte Messgas-
leitungen mit einem Temperaturfuhler konzipiert.

HIGH TECH INTEGRAL-TEMPERATUR-
REGLER HTI

Dieser Regler benétigt keinen Temperaturfihler her-
kommlicher Art. Der Regler HTI16 misst die Temperatur
des Heizdrahtes als Integral Uber die gesamte Lange,

DAS LEISTUNGSPROFIL

Netz 230V,50- 60 Hz

Schaltleistung Wii ggggv\x

Jeder Punkt des Heizschlauches wird zur Temperatur-
messung herangezogen. Dies hat den Vorteil, dass die
Messung nicht punktuell an einer beliebigen Stelle,
sondern als Integral Uber das erwarmte Medium erfolgt
(patentiert).

Regelverhalten Uberschwingen und ohne erkennbare Regelhysterese, Giiteklasse 2 %

Gehéuse ABS IP 65, Andere auf Anfrage

Abmessungen ca. H160 xB100 x T 90 mm

Netzzuleitung 1,5 m mit Netzstecker, Ausgang Gber Mehrpolstecker

Anzeigen LED Display Multifunktional mit Status und Fehleranzeigen

Einfache und Ubersichtliche Handhabung
Messung kann als Integral Uber das erwarmte
Medium erfolgen

Multifunktionaler LED Display mit Status

und Fehleranzeige

f’ ; - _
In ausfuhrlichen Gesprachen machen Wirns ein genaues Bild 9
davon, wie die Anforderungen an Messtechnik in Ihrem Unter- :
nehmen aussehen und gleichen diese mit allen relevanten Gege- = #82 ‘

benheiten Ihres Betriebs ab, um eine passgenaue Losung fur Iar
Gas- oder Wassermessungen zu liefern,
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GROGER & OBST

lhr Spezialist fir Wasseranalytik

Im Bereich Wasseranalytik haben wir TOC-Onlinemess-
gerate, Filter- und Probenaufbereitungssysteme im
Angebot.

Bei den Messgeraten bieten wir unterschiedliche Mess-
komponenten und Bauformen an, um einen maglichst
grof3en Bereich der kundenspezifischen Anforderungen
abdecken zu kénnen. Es kommen hochwertige Analy-
satoren der Firma SIEMENS aus der Baureihe 6 zum
Einsatz.

Die Flexibilitat fur die unterschiedlichsten Anwendun-
gen wird durch die von uns selbst entwickelten Filter-
und Probenaufbereitungssysteme nochmals erweitert.
Durch das Zusammenspiel von Probenaufbereitung
und Analysesystem werden Messergebnisse, War-
tungsaufwand und Standzeiten der Gerate optimiert.




MESSEN &
FILTERN

P

Multifunktional und individuell - diese Attribute zeichnen die Messsysteme von
Groger & Obst aus.

Wir bieten Ihnen Geréate zur kontinuierlichen Erfassung des gesamten organischen
Kohlenstoffs (TOC) in Wasser mit automatischer Probenaufbereitung bzw. zur
Analyse von Einzelproben.

DAS TOC-ANALYSEVERFAHREN

>

Die TOC-Analysatoren GO-TOC entnehmen selbst-
standig die bendtigte Probenmenge aus einem
Probenstrom bzw. aus einem Probengefaf3 oder
einem Probenwechsler.

Das Probenwasser wird mit einer anorganischen
Saure auf ca. pH 2 angesauert.

Der anorganische Kohlenstoffanteil wird in einem
Strippergefaf als CO2 aus der Probe entfernt, der
organische Kohlenstoff bleibt zurick.

Die Dosierpumpe fordert das vorbehandelte Wasser
in definierter Menge in den Verbrennungsraum des
Oxidationsofens.

Aus dem Mantel des Oxidationsofens wird Luft ge-
zogen, von CO2 befreit und als Trdgergas mit dem
Probenwasser in den Ofen eingebracht.

Im Oxidationsofen wird das Probenwasser verdampft,
die Wasserinhaltsstoffe werden verbrannt.

Kohlenstoffbestandteile gehen dabei quantitativ in
CO2 uber und Stickstoffbestandteile gehen dabei
guantitativin NO Uber.

In der Waschflasche wird der Wasserdampfgehalt
konstant gehalten.

Der Zyklon-Peltierkiihler GO-PK2 kuhlt das Gas-
gemisch aus dem Oxidationsofen und entfernt so den
zuvor entstandenen Wasserdampf. Das Kondensat

wird uber ein Siphongefaf3 aufgefangen und abgefuhrt.

S&urereste aus der Ansauerung werden in den Saure-
filtern gebunden.

Der mikroprozessorgesteuerte Gasanalysator be
stimmt die Menge des gebildeten Kohlendioxids/
Stickstoffs (Option).

Die Anzeige des Gehaltes an organischem Kohlen-
stoff im Probenwasser erfolgt in mg C/I. Der Stick-
stoffgehalt in mg N/I (Option).

J ANSAUERUNG
PROBENWASSER

STRIPPERGAS
STRIPPER S ECEEEEELEE .

TRAGERGAS

OXIDATIONSOFEN KOHLENDIOXID-

ABSORBER

WASCHFLASCHE
- SIPHON-
GASKUHLER GEFASS

SAUREFILTER

GASANALYSATOR



DER GO-TOCP

Messsystem zur kontinuierli-
chen Erfassung des gesamten
organischen Kohlenstoffs (TOC)
in Wasser mit automatischer
Probenaufbereitung. Optional
mit TN Messung.

FUNKTION

Messsystem zur Bestimmung des gesamten (TC), organi-
schen (TOC), anorganischen (TIC) oder geldsten organi-
schen Kohlenstoffs (DOC) nach DIN 38409 Teil 3/EN 1484
und zur optionalen Bestimmung des gesamten ge-
bundenen Stickstoffs (TNb) nach DIN 38409 Teil 27 in
Wasser. Mit automatischer Probenaufbereitung fur die
Prozessanalyse oder zur manuellen bzw. automatischen
Einzelproben-Analyse.

FUNKTIONSWEISE

Grundlage der Bestimmung ist die thermisch-katalyti-
sche Oxidation der zu analysierenden Wasserinhalts-
stoffe. Die Mengenbestimmung erfolgt in einem Infra-
rot-Analysator. Detektiert werden die Gase COZ2 fir die
Kohlenstoff- und NO fur die Stickstoff-Bestimmung
(siehe auch Datenblatt ,,Analyseverfahren®).

Die Prozessanalyse arbeitet mit kontinuierlicher Pro-
benwasserzufuhr und automatischer TIC-Elimination.
Far die Laboranalyse kénnen die Proben manuell zuge-
flhrt werden.

MESSWERTANZEIGE
Die Anzeige der Messwerte erfolgt in mg C/I bzw. mg N/I.

GERATEVARIANTEN

GO-TOC PS: Prozessanalysator in Stahlschrank fir die
kontinuierliche Messung.

DAS LEISTUNGSPROFIL DES GO-TOC P

NDIR-Gasanalysator

Ultramat6 F /6 EU/6 E -2 PU

Kleinster Messbereich TOC

0 - 5mg C/I (andere Messbereiche auf Anfrage)

Kleinster Messbereich TOC/TN kombiniert (Option)

TOCO-5mgC/I,TN O -100 mg N/I

Dosierpumpe

4-Kanal-Dosierpumpe

Anzeige

LCD Multifunktional

Grenzwerte

4

Ausgangssignale

0/2/4 - 20 mA Schnittstelle / Profibus / 6 potenzial-
freie Relaiskontake

Betriebstemperatur Oxidationsofen 850 °C
Umgebungstemperatur 5-30°C
Leistungsaufnahme max. 1600 VA
Netzanschluss 230V,50 Hz

Abmessungen (Hx B xT)

ca. 1700 x 700 x 350 mm (Montageplatte)
ca. 1900 x 800 x 500 mm (Stahlschrank)

Gaskuhler Peltierkihler GO-PK 2
Forderleistung Rohprobe ca. 250 mi/h
Forderleistung Messwasser ca. 40 ml/h

Gewicht

ca. 100 kg (Montageplatte)
ca. 190 kg (Stahlschrank)

Werkstoffe der Probenwege

Keramik, Glas, Platin, Viton, PVC, Palladium, PTFE, Silikon

Klaranlageniberwachung
Uberwachung industrieller
Abwasser
Trinkwasserkontrolle

Oberflachenwasseriberprifung
in Raffinerien und auf Flughafen
Gewassergutekontrolle
Vereinfachung fur die Abwasser-
abgabenordnung

Ausfuhrung zur gleichzeitigen
Analyse von TOC und TNb
(gebundener Stickstoff)
Verdlinnungseinrichtung
Rohrinnenfilter GO-RIF
Messstellenumschaltung
Automatische Kalibrierfunktion
2. Ofen

Stahlschrank

Kontinuierliche
Messwerterfassung
Messung nach DIN 38409
und EN 1484
Online-Betrieb
Automatische
Probenaufbereitung
Robuste bewahrte Technik
Siemens Gasanalysator

Stripper- und Tragergas

Umgebungsluft




2. OFEN FUR
GO-TOC-P

Kompletter Standby-Reaktor
einschlieBlich manueller Um-
schaltung der Probenzufiihrung
zur Verminderung der Ausfall-
zeiten bei Reinigungs- und War-
tungsarbeiten am Ofen.

Der 2. Ofen verkurzt die Wartungszeiten um ein Vielfaches.
Bei Verschmutzung des Reaktors im TOC kann schnell
ohne grof3e Messunterbrechung auf den 2. Ofen umge-
stellt werden. Danach kann der eine Reaktor gereinigt
werden und wird wieder im Standby-Modus betrieben.
Somit steht jederzeit ein betriebsfertiger Reaktor zur
Verflgung.

DAS LEISTUNGSPROFIL

Netzanschluss

Ein Reaktorwechsel ist schneller als eine Reaktorreini-
gung. Dadurch sind die Ausfallzeiten bei den Wartungs-

arbeiten viel kirzer.

Zusatzeffekt des Aufheizens im Offline-Betrieb: Der Re-
aktorinhalt wird vor der Verwendung thermisch gereinigt.

230V 50 Hz

Leistung

ca. 1100 Watt

Abmessung

€a. 1700 x 500 x 300 mm (HxBxT)
Andere Grof3en/Abmessungen sind moéglich

Gewicht der Tragerplatte

ca. 50 kg

Fur den Standby-Betrieb

Auf Montageplatte zur
Wandmontage, anreihbar
Verringerung der Ausfallzeiten
Der Reaktor wird vor Verwendung
thermisch gereinigt

OFENTRAGER-
PLATTE GO-OTP

System zum schellen Austau-
schen der Reaktoren zur Ver-
minderung von Ausfallzeiten
bei Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten.

Bei dieser Bauart sind die Ofen/Reaktoren als einfach
austauschbare Module mit Stecksystem ausgefihrt.

Eines der Module wird im laufenden Messbetrieb im GO-
TOC-P verwendet (online).

Das zweite Modul ist auper Betrieb genommen (offline)
und dient als Standby-Reaktor.

Auf der Tragerplatte kann ein Modul im Standby-Betrieb
Gber einen Temperaturregler auf die Betriebstempera-
tur hochgeheizt werden und mittels einer eingebauten
Pumpe mit Luft vorgespilt werden.

DAS LEISTUNGSPROFIL

Netzanschluss

Bei Verschmutzung des Onlinemoduls im GO-TOC wird
dieses dann zum Abkuhlen auf die Tradgerplatte gesteckt
und schnell durch das vorbereitete Offline-Modul ersetzt.

Nach dem Abkuhlen kann dieses gereinigt, instandge-
setzt und wieder auf Betriebstemperatur gebracht wer-
den. Danach steht es als Offlinemodul zum Austausch
zur Verfugunag.

230V 50 Hz

Leistung

ca. 1100 Watt

Abmessung

€a. 1700 x 700 x 300 mm (HxBxT) mit Modul
Andere Grofen/Abmessungen sind mdglich

Gewicht der Tragerplatte

ca. 50 kg ohne Modul

Modulgewicht

Fir den Standby-Betrieb

Auf Montageplatte zur
Wandmontage, anreihbar
Verringerung der Ausfallzeiten
Der Reaktor wird vor Verwendung
thermisch gereinigt

ca. 10 kg




DER GO-TOC
100P

Messsystem zur kontinuierli-
chen Erfassung des gesamten
organischen Kohlenstoffs (TOC)
in Wasser mit automatischer
Probenaufbereitung. Optional
mit TN Messung.

FUNKTION

Messsystem zur Bestimmung des gesamten (TC), organi-
schen (TOC), anorganischen (TIC) oder geldsten organi-
schen Kohlenstoffs (DOC) nach DIN 38409 Teil 3/EN 1484
und zur optionalen Bestimmung des gesamten ge-
bundenen Stickstoffs (TNb) nach DIN 38409 Teil 27 in
Wasser. Mit automatischer Probenaufbereitung fur die
Prozessanalyse oder zur manuellen bzw. automatischen
Einzelproben-Analyse.

FUNKTIONSWEISE

Grundlage der Bestimmung ist die thermisch-katalyti-
sche Oxidation der zu analysierenden Wasserinhalts-
stoffe. Die Mengenbestimmung erfolgt in einem Infrarot-

Analysator. Detektiert werden die Gase CO2 fur die Koh-
lenstoff- und NO flr die Stickstoff-Bestimmung (siehe

auch Datenblatt ,Analyseverfahren®).

Die Prozessanalyse arbeitet mit kontinuierlicher Pro-
benwasserzufuhr und automatischer TIC-Elimination.
FUr die Laboranalyse kénnen die Proben manuell zuge-

fuhrt werden.

MESSWERTANZEIGE

Die Anzeige der Messwerte erfolgt in mg C/I bzw. mg N/I.

DAS LEISTUNGSPROFIL DES GO-TOC100 P

Gasanalysator

Ultramat6 E/6E-2 P

Kleinster Messbereich TOC

0 - 5mg C/I (andere Messbereiche auf Anfrage)

Kleinster Messbereich TOC/TN kombiniert (Option)

TOCO-5mgC/I,TN O -100 mg N/I

Dosierpumpe

4-Kanal-Dosierpumpe

Anzeige

LCD Multifunktional

Grenzwerte

4

Ausgangssignale

0/2/4 - 20 mA Schnittstelle / Profibus / 6 potenzial-
freie Relaiskontake

Betriebstemperatur Oxidationsofen 850 °C
Umgebungstemperatur 5-30°C
Leistungsaufnahme max. 1600 VA

Gaskuhler Peltierkihler GO-PK 2
Forderleistung Rohprobe ca. 250 ml/h
Forderleistung Messwasser ca. 40 mi/h

Werkstoffe der Probenwege

Keramik, Glas, Platin, Viton, PVC, Palladium, PTFE, Silikon

Stripper- und Tragergas

Umgebungsluft

Gewicht

ca. 95 kg

Netzanschluss

230V,50 Hz

Klaranlageniberwachung
Uberwachung industrieller
Abwasser
Trinkwasserkontrolle

Oberflachenwasseriberprifung
in Raffinerien und auf Flughafen
Gewassergutekontrolle
Vereinfachung fur die Abwasser-
abgabenordnung

Ausfuhrung zur gleichzeitigen
Analyse von TOC und TNb
(gebundener Stickstoff)
Verdlinnungseinrichtung
Rohrinnenfilter GO-RIF
Messstellenumschaltung
Automatische Kalibrierfunktion
Ultramat 6 E - 2 P fir TN-
Bestimmung

Filter zur kontinuierlichen
Probenaufbereitung

Kontinuierliche
Messwerterfassung
Messung nach DIN 38409
und EN 1484
Online-Betrieb
Automatische
Probenaufbereitung
Robuste bewahrte Technik
Siemens Gasanalysator

Abmessungen (B xH x T)

ca. 600 x 1150 x 600 mm

Stand: November 2022




DER GO-TOC
1000

Unser kompaktester TOC

FUNKTION

Messsystem zur kontinuierlichen Erfassung des gesam-
ten organischen Kohlenstoffs (TOC) in Wasser mit auto-
matischer Probenaufbereitung bzw. zur Analyse von
Einzelproben.

Der GO-TOC 1000 ist eine platzsparende und kosten-
gunstige Variante zur TOC-Bestimmung in der Produkt-
palette von GROGER & OBST. Als reine Prozessversion
(Online-Betrieb) prasentiert sich das Gerat mit einem
weitreichenden Messbereich auferst flexibel.

FUNKTIONSWEISE

Der Probenaufschluss erfolgt durch thermisch kataly-
tische Oxidation des Kohlenstoffs. Hierfir werden die
Proben in einen Oxidationsofen eingebracht und die
organischen Inhaltsstoffe bei 850 °C zu Kohlendioxid
umgesetzt. Strip- und Verbrennungsgas werden der At-
mosphéare entnommen und im TOC aufbereitet.

Klaranlageniberwachung
Uberwachung industrieller Datenlogger

Abwasser Grenzwertkontakte

Trinkwasserkontrolle

Oberflachenwasseriberprifung
in Raffinerien und auf Flughafen
Gewassergutekontrolle
Vereinfachung fur die Abwasser-
abgabenordnung

Das entstehende Gasgemisch wird in einem Kihler ge-
trocknet und dann einem NDIR-Gasanalysator zuge-
fahrt. Der Messwert wird in mg C/l ausgegeben.

GERATEAUSFUHRUNG

Die Standardversion des TOC-Analysators GO-TOC 1000
wird fur den Online-Betrieb mit automatischer Ansdue-
rung und Entfernung des gesamten anorganischen
Kohlenstoffs (TIC) geliefert. Die manuelle Aufgabe von
Einzelproben ist bei dieser Gerdteausfiihrung jederzeit
genauso maglich.

In der Standardausfihrung ist eine serielle Schnittstelle,
eine Verdinnungseinrichtung sowie eine Auswerte- und
Dokumentationssoftware GO-Win-Soft enthalten.

Rohrinnenfilter GO-RIF Kontinuierliche

Messwerterfassung
Messung nach DIN 38409
und EN 1484
Online-Betrieb
Automatische
Probenaufbereitung
Robuste bewahrte Technik

DAS LEISTUNGSPROFIL DES GO-TOC 1000

Dosierpumpe

4-Kanal-Schlauchpumpe

Benotigte Probenmenge

ca. 250 ml/h

Analysierte Probenmenge

ca. 40 ml/h

CO2-Detektor

NDIR-OPTIK-BANK

Anzeige

4 Y5-stellige Messwertanzeige

Messbereich

0 - 300 mg/l (andere Messbereiche auf Anfrage)

Reproduzierbarkeit

2,5 % bezogen auf Messbereichsendwert

Auflésung

besser 2 % des Messbereiches

Ausgangssignale

0-20mA/4-20mA /serielle Schnittstelle

Betriebstemperatur Oxidationsofen

850 °C

Karbonateliminierung

Ansauerung mit HCI, Ausgasung mit Stripgas

Strip- u. Trdgergas

Aufbereitete Umgebungsluft

Gaskuhler

Peltierkthler GO-PKI1

Werkstoffe der Probenwege

Keramik, Glas, Viton, PVC, Palladium, Platin, PTFE, Silikon

Umgebungstemperatur 5-30°C
Leistungsaufnahme max. 1600 VA
Netzanschluss 230V,50 Hz

Abmessungen (Hx B x T)

ca. 690 x 590 x 440 mm

Gewicht

ca. 34 kg

Stand: November 2022




SPALTSIEB-
FILTERPATRONE
GO-SFP

Filter zur kontinuierlichen
Entnahme einer Probe aus ei-
nem Tauchbecken oder einem
Hauptwasserstrom.

Die Spaltsiebfilterpatrone wird zur kontinuierlichen Ent-
nahme eines filtrierten Teilstroms aus einem auf3en vor-
beifliefenden Hauptwasserstrom eingesetzt, z. B. fur die
Probenentnahme aus einem Uberlaufgefap.

Die Filterspalten sind radial angeordnet. Die Hauptwas-
serstromung bzw. Turbulenzen sorgen mit einem gewis-
sen Reinigungseffekt fur lange Standzeiten des Filters.

DAS LEISTUNGSPROFIL

Filterpatrone

So wird auf einfache und auflerst kostengunstige Wei-
se eine ausreichende Filtratmenge flur nachgeschaltete
Analysengerate gewonnen.

Die Spaltsiebfilterpatrone GO-SFP wird bei Bedarf ma-
nuell mechanisch gereinigt.

Radiale AuBenspalten

Spaltweite

50 um

Werkstoff

Edelstahl 1.4301

Probenanschluss

Schlauchtdlle DN 04 aus PP
Andere Materialien moglich

Abmessungen

ca.L85x@ 35 mm

Gewicht

ca.200g

Einfache Handhabung
Kostengunstige Version zur Probennahme
Schnelle manuelle mechanische Reinigung

ROHRINNEN-
FILTER GO-RIF

Kontinuierliche Entnahme
eines filtrierten Probenstroms
aus einem hindurchfliefenden
Hauptwasserstrom.

Dieser Filter kann direkt in eine Rohr- oder Schlauchlei-
tung integriert werden.

Zum Betrieb wird kein Stromanschluss (o. A.) benétigt.

Die Anordnung der Filterspalten parallel zur Stromungs-
richtung des durchflieBenden Hauptstroms ermdglicht

DAS LEISTUNGSPROFIL

Filterrohr VA

eine ausreichende Filtratausbeute fir nachgeschaltete
Analysengeréate bei langen Standzeiten des Filters.

Zur Reinigung kann das Filtergehduse einfach von der
Leitung getrennt und der Filter mechanisch gereinigt
werden.

Filtergehduse sind aus Messing, VA oder Teflon verfugbar.

Axiale Innenspalten

Spaltweite

50 ym

Gehause

VA, Messing oder PTFE

Anschlisse Hauptstrom

Kupplungen mit Schlauchsticken 1¢

Probenanschluss

Schlauchtulle DN 04

Gewicht

VA ca. 1,75 kg, Messing ca. 1,1 kg, PTFE ca. 0,6 kg

Abmessungen

ca.L270x @50 mm

Andere Filtereinsatze sind moglich, bitte sprechen Sie uns an.

Einfache Handhabung

Direkte Integrierung in Rohr- oder
Schlauchleitung

Ermaglicht ausreichende Filtratausbeute
bei langen Standzeiten des Filters
Einfache Reinigung

Filtergehduse und Filterrohre wahlweise
aus Metall oder Kunststoff




Pumpen zur Forderung von Analysenwasser, Sauren und Destwasser zur
Verdinnung. System zur Aufbereitung des zu messenden Rohwassers
mit Ausgasungseinheit und integrierter Sedimentation.

GO 4-KANAL
PERISTALTIK-
PUMPE (4-KSP)

Peristaltikpumpe im robusten und unempfindlichen
Kunststoffgeh&use.

Die Pumpe ist mit vier Wechselkassetten ausgestattet.
Dadurch lassen sich die Pumpenschlduche schnell und
problemlos auswechseln. Der Anpressduck kann Uber
Stellschrauben zusatzlich feinjustiert werden.

DAS LEISTUNGSPROFIL

Netzanschluss
Leistungsaufnahme

Abmessung

Die Besonderheit der Pumpe besteht in ihrem Pumpen-
kopf mit acht angetriebenen Rollen, welche zuséatzlich fur
eine héhere Stabilitat bei der Probenférderung sorgen.

Die Drehzahl ist fest vorgegeben.

Die Drehrichtung ist umschaltbar.

230V 50 Hz
ca. 20 Watt max.

ca. 260 x 165 x 200 mm (HxBxT)




DIE STRIPPER-
SERIE

Analyse und Probenaufbereitung

GO-T STRIPPER

Ausgasungseinheit fir sauberes und gefiltertes Wasser
zur Verringerung der T90-Zeit durch schnelle volumet-
rische Einspritzung der Probe in den Reaktor mit zwei-
stufiger Ausgasungseinheit fir erhéhten Strippgas-
Durchsatz.

GO-3A

Mit dem GO-3A (Automatisch Ausgasen Absetzen) be-
steht nunmehr die Méglichkeit, auch stark verschmutz-
tes Probenwasser kontinuierlich aufzubereiten.

GO-3A/P

Mit dem GO-3A/P (Automatisch Ausgasen Absetzen
Pumpen) wird zusatzlich die Mdglichkeit einer war-
tungsarmen und genauen dosierten Probenférderung
realisiert.

GO-6A

Mit dem GO-6A (Automatisch Ausgasen und Absetzen
mal zwei) besteht nunmehr die Moglichkeit, auch sehr
stark verunreinigtes Probenwasser kontinuierlich auf-
zubereiten.

Mit den Strippern von Gréger & Obst

verringern Sie die Wartungs- und
Materialkosten erheblich.

GO-T STRIPPER

Probenaufbereitung mit volu-
metrischer Dosierung zur Mes-
sung von TOC, TNb und VOC.

Der GO-T Stripper wurde entwickelt, um die benétigte
Zeit fur das Strippen und die Aufgabe der Probe in den
Oxidationsofen so weit wie méglich zu reduzieren.

Der GO-T Stripper eignet sich nur fur die Aufbereitung
von partikelfreiem Wasser. Vorgeschaltete Partikelfilter
in der Grof3enordnung 50 pm sind daher unbedingt er-
forderlich. Erganzend hierzu ist der Einsatz eines spe-
ziellen Eintropfrohres notwendig (Artikel 700.002).

DAS LEISTUNGSPROFIL

W

Durch den speziellen Aufbau ist eine Zeiteinsparung von
etwa 60 Sekunden und mehr realisierbar. Damit verkirzt
sich der Zeitraum zwischen Probenahme und Ausgabe
eines Messwertes.

Daraus ergeben sich sowohl sicherheitsrelevante Vortei-
lein der Prozesssteuerung als auch moégliche Einsparun-
gen im Bereich der baulichen Ausfihrung der Prozess-
anlagen.

Far verschmutze Abwésser bieten wir weitere Losungen an.

Strippgas Durchsatz 20-401/h
Probenwasser Durchsatz 150 - 250 mi/h
Entnommene Dosiermenge ca. 30 mi/h
Versorgungsspannung 24V DC
Umgebungstemperatur 5-45°C

Abmessungen (HxBxT)

ca. 165 x85 x 55 mm

Gewicht

ca.1kg

Probenfihrende Werkstoffe

Glas, Silikon, PVC




GO-3A STRIPPER

Mit dem GO-3A (Automatisch
Ausgasen Absetzen) besteht
nunmehr die Moglichkeit, auch
stark verschmutztes Proben-
wasser kontinuierlich aufzube-
reiten.

Fur stark verschmutztes Probenwasser gab es bisher un-
seren unempfindlichen, leicht zu reinigenden Schlauch-
stripper.

Eine konsequente Weiterentwicklung ist unser neuer
GO-3A Stripper (Automatisch Ausgasen und Absetzen).

Bisher gelangten mit dem Probenwasser auch un-
erwiinschte Partikel wie Sand oder Ahnliches iiber die
Schlauchpumpe in den Reaktor. Dies fihrte zu Ver-
schmutzungen im Schlauchsystem, erhéhtem Verschleif3
des Forderschlauchs zum Reaktor und natirlich auch zu
unnodtigem Schmutzeintrag in den Reaktor.

Mit dem neuen GO-3A Stripper kann dies zu einem
grof3en Teil verhindert werden. Nach der Ausstrippung

DAS LEISTUNGSPROFIL

des anorganischen Kohlenstoffs gelangt das Proben-
wasser in ein Absetzrohr, in welchem sich schwere, un-
erwinschte Partikel absetzen kénnen, wahrend daraus
gleichzeitig die Probe fir den Reaktor enthommen wird.
In gewissen Zeitabstanden o6ffnet sich das Schlauch-
guetschventil am unteren Ende des Absetzrohrs und die
abgesetzten Partikel werden entfernt. Durch individuell
wahlbare Absetz- und Spulzeiten gelingt es uns, gezielt
verschiedenste Problemstoffe zu entfernen, bevor diese
ins Schlauchsystem und den Reaktor gelangen.

Dies vermindert Verschmutzung und Verschlei3. Gern
prufen wir fur Sie, ob und in welcher Form der GO-3A
Stripper eingesetzt werden kann.

GO-3A/P
STRIPPER

Mit dem GO-3A/P (Automatisch
Ausgasen Absetzen Pumpen)
wird zusatzlich die Moéglichkeit
einer wartungsfreien und ge-
nauen dosierten Probenfoérde-
rung realisiert.

Far partikelfreies vorgefiltertes (<50 um) Probenwasser.
Das P steht fur Pumpe, um genau zu sein, flr eine Mag-
net-Membran-Dosierpumpe.

Ergénzend hierzu ist der Einsatz eines speziellen Ein-
tropfrohres notwendig (Artikel 700.002).

Speziell die Verringerung des Wartungsaufwandes un-
serer GO-TOC/ TNb-Messgeréate stand hier bei der Ent-
wicklung des Gerates im Vordergrund.

Der im normalen Betrieb Ubliche Verschleif3 des Forder-
schlauchs zum Reaktor fuhrt zu einer langsamen, aber
stetigen Veranderung des Férdervolumens, was eine An-
derung des Messwertes nach sich zieht.

Bisher wurden solche Abweichungen mittels Kalibrie-
rung unserer GO-TOC/ TNb-Gerate wieder ausgeglichen.

DAS LEISTUNGSPROFIL

Um unseren Kunden diesen Aufwand zu ersparen, setzen
wir bei unserem neuen GO-3A/P Stripper eine hochst
prazise Magnet-Membran-Dosierpumpe ein. Hierdurch
wird das gestrippte Probenwasser in den Reaktor ge-
fordert. Zur Vermeidung einer unnétigen Belastung der
Pumpe durch Partikel haben wir hier unseren GO-3A
Stripper davor gesetzt.

Durch individuell wahlbare Absetz- und Spulzeiten der
Strippeinheit und vielfaltige Einstellmdglichkeiten der
Magnet-Membran-Dosierpumpe sind fir unsere Kunden
verschiedenste Optimierungen maoglich.

Strippgas Durchsatz 20-401/h
Probenwasser Durchsatz 150 - 250 ml/h
Aufbereitete Probenmenge 20 -40 ml/h
Versorgungsspannung 24V DC
Umgebungstemperatur 5-45°C

Abmessungen (HxBxT)

€a.180 x 180 x 100 mm

Gewicht

ca.1kg

Probenfiihrende Werkstoffe

Glas, PVC, Silicon

Strippgas Durchsatz 20-401/h
Probenwasser Durchsatz 150 - 250 mi/h
Aufbereitete Probenmenge 20 -40 ml/h
Versorgungsspannung 24V DC
Umgebungstemperatur 5-45°C

Abmessungen (HxBxT)

€a.180 x 180 x 100 mm

Gewicht

ca. 1kg

Probenfiihrende Werkstoffe

Glas, Viton, PVC, Silikon, Teflon



GO-6A STRIPPER

Mit dem GO-6A (Automatisch
Ausgasen und Absetzen mal 2)
besteht nunmehr die Moglich-
keit, auch sehr stark verunrei-
nigtes Probenwasser kontinu-
ierlich aufzubereiten.

Far stark verschmutztes Probenwasser gab es bisher un-
seren unempfindlichen, leicht zu reinigenden Schlauch-
stripper.

Eine konsequente Weiterentwicklung zur Verringerung
des Wartungsaufwandes ist unser GO-6A Stripper (Au-
tomatisch Ausgasen und Absetzen und das mal 2).

Bisher gelangten mit dem Probenwasser auch un-
erwiinschte Partikel wie Sand oder Ahnliches (ber die
Schlauchpumpe in den Reaktor. Dies fihrte zu Ver-
schmutzungen im Schlauchsystem, erhéhtem Verschleifd
des Forderschlauchs zum Reaktor und naturlich auch zu
unnotigem Schmutzeintrag in den Reaktor.

Mit dem GO-6A Stripper kann dies zu einem grof3en Teil
verhindert werden. Gleich zu Anfang kénnen sich uner-
wilnschte, schwere Partikel in einem eigens daflr entwi-
ckelten Spezialgefdf3 unter erhéhten Umgebungsdruck
absetzen. Die Abfiuhrung dieser Partikel erfolgt auto-

DAS LEISTUNGSPROFIL
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matisch mittels einem robusten Schlauchquetschventil.
Aufwandige Reinigungsarbeiten am Ventil fallen somit
nicht mehr an.

Diese erste Maf3nahme verhindert, dass sich im nach-
geschalteten Schlauchstripper unerwiinschte Partikel
absetzen und zu einer Messwertverschleppung fuhren.
Nach der Ausstrippung des anorganischen Kohlenstoffs
gelangt das Probenwasser in ein Absetzrohr, worin sich
wiederum noch verbliebene, unerwiinschte Partikel ab-
setzen kénnen. Gleichzeitig wird die Probe fir den Re-
aktor hieraus entnommen. In zyklischen Zeitabstanden
offnet das Schlauchquetschventil am unteren Ende des
Absetzrohrs und die angesammelten Partikel werden
entfernt.

Durch individuell wahlbare Absetz- und Spulzeitenist es
maoglich, das System optimal an die Umgebungsbedin-
gungen anzupassen.

Strippgas Durchsatz 20-401/h
Probenwasser Durchsatz 15 -250 mi/h
Aufbereitete Probenmenge 20-40 ml/h
Versorgungsspannung 24V DC
Umgebungstemperatur 5-45°C

Abmessungen (HxBxT)

€a.180 x 180 x 100 mm

Gewicht

ca.1kg

Probenfiihrende Werkstoffe

Glas, PVC, Silikon

Groger & Obst Vertriebs- und Service GmbH

Der Schwerpunkt unseres Familienunternehmens liegt in der Entwicklung, Herstellung und Produktion von Gera-
ten fiir die Gas- und Wasseranalytik. GROGER & OBST steht fiir Produktentwicklung fir und mit unseren Kunden -
aus Tradition ,Made in Germany* und das bereits seit iber 30 Jahren.

Unser Erfolg basiert auf dem umfassenden Angebot an innovativen und qualitativ hochwertigen Gerédten und auf
unserer ausgepragten Kundenorientierung. Individuelle Beratung ist fir uns ein absolutes ,,Muss®. Diese fuhren wir

gern vor Ort durch. Dort kdnnen wir uns tber die gewlinschten Anwendungen am besten ein Bild machen und Ihnen
mafgeschneiderte Losungen liefern.

Diese Begriffe gelten nicht nur fir unser Unternehmen, sondern insbesondere auch fur unsere Geréate.

Ihren Einsatz finden unsere Gerate in der Prozessiberwachung, der kommunalen und industriellen Abwassertechnik
wie auch in der Reinstwasser- und Gasanalytik.

Und das sowohl unter Laborbedingungen als auch im rauen Industriealltag.

Kontinuierliche Messtechnik zur Vermeidung von ,,Blindzeiten®, wie sie bei zyklischer Messung auftreten, und damit
zur Sicherstellung einer lickenlosen Messwert Dokumentation.
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